
TECHNICAL DATASHEET

STYRENE-FREE VINYLESTER ANCHOR
AIT-VMK-SF 380
OVERVIEW

AKALM AIT-VMK-SF 380 is a styrene-free vinylester injection anchoring adhesive for bonded anchoring
applications in concrete. The system consists of a two-component injection mortar supplied in 380 ml
coaxial cartridges with a special mixing nozzle, used with a compatible applicator gun. It is suitable for
anchoring threaded rods from M8 to M30 and reinforcing bars from Ø8 to Ø32 mm. The steel element is
installed into a pre-drilled hole filled with the mixed adhesive. Load transfer is achieved through the bond
between the steel element, cured adhesive and concrete.

FEATURES AND BENEFITS

Packaging Coaxial cartridge 380 ml

Contents Cartridge + Mixer nozzle

Approvals ETA-26/0123, ETA-26/0114

C1 and C2 seismic loading Yes

Fire resistance Yes

Cracked and non-cracked concrete Yes, C20/25 to C50/60

50 and 100 years working life Yes

Dry, wet and flooded holes Yes

Hammer, hollow-bit and air drilling Yes

Installation temperature −10°C to +40°C

Service temperature −40°C to +120°C

TYPICAL APPLICATIONS

Anchoring structural steel connections, including steel columns,
beams, and other load-bearing elements.

•

Post-installed reinforcement bars for structural connections and
extensions, including slab extensions, wall and column connections,
stairs, foundations, and the retrofitting and strengthening of concrete
members in buildings, bridges, and other civil structures.

•

APPROVALS AND ASSESSMENT DOCUMENTS

Document Scope Assessment basis

ETA-26/0123 Bonded anchor with threaded rod M8–M30 and rebar Ø8–Ø32 for use in concrete
under static, quasi-static and seismic action

EAD 330499-02-0601
Design: EN 1992-4

ETA-26/0114 Post-installed rebar connections Ø8–Ø32 under static, quasi-static, seismic load and
fire exposure

EAD 330087-01-0601
Design: EN 1992-1-1 / EN 1998-1



INTENDED USE

Criterion Threaded rod Rebar as anchor Rebar connection

Approval ETA-26/0123 ETA-26/0123 ETA-26/0114

Design method EN 1992-4 EN 1992-4 EN 1992-1-1 / EN 1998-1

Loading

Static, non-cracked concrete M8 – M30 Ø8 – Ø32 Ø8 – Ø32

Static, cracked concrete M10 – M20 – Ø8 – Ø32

Seismic C1: M12 – M20, C2: M12 – M16 – Ø12 – Ø32, from C16/20

Fire exposure M10 – M20 – Ø8 – Ø32

Working life 50 years and 100 years

Base material and installation

Normal-weight concrete C20/25 – C50/60 C20/25 – C50/60 C12/15 – C50/60

Dry or wet concrete Yes, C20/25 to C50/60 Yes, C20/25 to C50/60 Yes, C12/15 to C50/60

Flooded hole (not seawater) ✓ ✓ Not permitted

Installation direction downward, horizontal and overhead

Hammer and compressed-air drilling M8 – M30 Ø8 – Ø32 Ø8 – Ø32

Hollow drill bit M8 – M30 Ø8 – Ø28 Ø8 – Ø30

Diamond drilling Not covered by the ETAs

WORKING AND CURING TIME

Concrete Working time Curing, dry Curing, wet 2)

−10°C 1) 1 h 45 min 24 h 48 h

−5°C 1 h 5 min 14 h 28 h

0°C 45 min 7 h 14 h

5°C 25 min 1 h 30 min 3 h

10°C 16 min 1 h 2 h

15°C 11.5 min 45 min 1 h 30 min

20°C 7.5 min 40 min 1 h 20 min

25°C 5 min 35 min 1 h 10 min

30°C 3 min 30 min 1 h

35°C 2 min 25 min 50 min

40°C 1 min 20 min 40 min

SERVICE TEMPERATURE

Range Service temperature Long-term Short-term

I −40°C to +40°C +24°C +40°C

II −40°C to +80°C +50°C +80°C

III −40°C to +120°C +72°C +120°C

Rebar connections (ETA-26/0114): range II only.

DESIGN DATA

Characteristic resistances, bond strengths,
displacements, seismic and fire data are given in Annex C
of ETA-26/0123 (anchors) and ETA-26/0114 (rebar
connections).

1) −10°C applies to anchors only (ETA-26/0123); rebar connections from −5°C, where the
curing time is 13 h. Curing time is the minimum time before the anchor may be torqued or
loaded. Cartridge temperature +5°C to +30°C; at least +15°C when the concrete is below 0°C.
2) Wet concrete; flooded holes for anchors only.



INSTALLATION DATA: THREADED RODS

Threaded rod Unit M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

Drill bit diameter d0 mm 10 12 14 18 22 / 24 28 30 35

Brush diameter db mm 12 14 16 20 26 30 35 37

Clearance hole in fixture dfix mm 9 12 14 18 22 26 30 33

Embedment depth, min. hef,min mm 60 70 80 100 120 145 145 145

Embedment depth, max. hef,max mm 160 200 240 320 400 480 540 600

Drill hole depth h1 mm hef + 5 mm

Member thickness, min. hmin mm hef + 30 mm ≥ 100 mm hef + 2·d0

Setting torque, max. Tfix Nm 10 20 40 80 130 200 250 280

Spacing, min. smin mm 40 50 60 75 90 115 120 140

Edge distance, min. cmin mm 35 40 45 50 55 60 75 80

INSTALLATION DATA: REBAR AS ANCHOR

Rebar as anchor Unit Ø8 Ø10 Ø12 Ø14 Ø16 Ø20 Ø25 Ø28 Ø32

Drill bit diameter d0 mm 10 / 12 12 / 14 14 / 16 18 20 25 30 35 40

Brush diameter db mm 12 / 14 14 / 16 16 / 18 20 22 27 32 37 42

Embedment depth, min. hef,min mm 60 70 80 80 100 120 150 180 200

Embedment depth, max. hef,max mm 160 200 240 280 320 400 500 560 640

Member thickness, min. hmin mm hef + 30 mm ≥ 100 mm hef + 2·d0

Spacing, min. smin mm 40 50 60 75 75 90 115 120 140

Edge distance, min. cmin mm 35 40 45 50 50 55 60 75 80

INSTALLATION DATA: REBAR CONNECTION

Rebar connection Unit Ø8 Ø10 Ø12 Ø14 Ø16 Ø20 Ø22 Ø25 Ø28 Ø30 Ø32

Drill bit diameter d0 mm 10 / 12 12 / 14 14 / 16 18 20 25 26 30 35 35 40

Brush diameter db mm 12 / 14 14 / 16 16 / 18 20 22 27 27 32 37 37 42

Embedment, max. lv,max mm 250 / 400 250 / 500 250 / 600 700 800 1000 1000 1000 1000 1000 1000

Where two drill bit diameters are given, either may be used; brush and lv,max values are listed in the same order. Seismic rebar connections: Ø12 – Ø32, with Ø12 drilled 16 mm (lv,max 600
mm). Minimum clear spacing between two post-installed bars: 40 mm ≥ 4·Ø. Minimum concrete cover: ETA-26/0114, Annex B3.
Injection: manual dispenser for hole depths up to 300 mm; pneumatic or battery dispenser with mixer extension for deeper holes, up to 640 mm (anchors) and 1000 mm (rebar
connections).



INSTALLATION PROCEDURE

Drill the hole with the correct diameter and depth using
a rotary percussive machine. Check the
perpendicularity of the hole during the drilling
operation. In case of use of hollow drill bit proceed
directly to the point 3.

Clean the hole from drilling dust: the hole shall be
cleaned by at least 4 blowing operations, by at least 4
brushing operations followed again by at least 4
blowing operations.

Unscrew the front cup, screw on the mixer and insert
the cartridge in the gun.

Before starting to use the cartridge, eject a first part of
the product, being sure that the two components are
completely mixed: the mortar must come out of the
mixer with a uniform colour.

Fill the drilled hole uniformly starting from the drilled
hole bottom, in order to avoid entrapment of the air;
remove the mixer slowly bit by bit during pressing-out;
filling the drill hole with a quantity of the mortar to 2/3
of the drill hole depth.

Insert immediately the rod or rebar, marked according
to the proper anchorage depth, slowly and with a slight
twisting motion, removing excess of injection mortar
around it. Observe the processing time. Wait the curing
time.

Holes deeper than 300 mm: clean with compressed air (4 × 5 s) and the special mechanical brush, and inject with the mixer extension and injection plug. Steel elements must be dry and
free of oil and other contaminants.
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ة ي ن انات الف ي رة الب نش

ايرين الٍ من الست يل إستر خ ين بّت ف  مث
AIT-VMK-SF 380

رة عامة نظ

. ة رسان ي الخ يت اللاصق ف ب ث ات الت يق ايرين لتطب الي من الست يل إستر الخ ين ن من الف يت بالحق ب AKALM AIT-VMK-SF 380 هو لاصق تث
دم مع مسدس ، وتُستخ اصة لط خ وهة خ راطيش متحدة المحور سعة 380 مل مع ف ي خ تُورَّد ف نات  ة المكوّ ائي ن ثن ة حق ام من مون ظ ن الن يتكوّ
ي ولاذ ان التسليح من Ø8 إلى Ø32 مم. يُركَّب العنصر الف ب ة من M8 إلى M30 وقض نّن ان المس ب ض يت الق ب ث اسب لت . وهو من ق ن متواف حق

ي واللاصق المتصلّب ولاذ رابط بين العنصر الف ر الت ال الأحمال عب تق ق ان لوط. ويتحق ا ومملوء باللاصق المخ قً  ور مسب ب محف ي ثق ف
. ة رسان والخ

ايا الخصائص والمز

ئة ة متحدة المحور 380 ملالتعب رطوش خ

لطالمحتويات وهة خ ة + ف رطوش خ

ETA-26/0123, ETA-26/0114الاعتمادات

C2 و C1 الي لز نعمالتحميل الز

اومة الحريق نعممق

ة ق ق ير متش ة وغ ق ق ة متش رسان نعم، من C20/25 إلى C50/60خ

ة يلي 50 و 100 سن غ نعمعمر تش

مورة بالماء ة ومغ ة ورطب اف وب ج نعمثق

ة وبالهواء وف ة المج ة وبالريش ر بالمطرق نعمحف

ة حرارة التركيب من C°10− إلى C°40+درج

يل غ ة حرارة التش من C°40− إلى C°120+درج

ة ي ج موذ ات الن يق التطب

يرها من ية وغ ولاذ لك الأعمدة والكمرات الف ي ذ ، بما ف ائي نش ولاذ الإ يت وصلات الف ب تث
اصر الحاملة للأحمال. العن

•

لك امتدادات ي ذ ، بما ف ائية نش ا للوصلات والامتدادات الإ قً ة لاح بّت  ان التسليح المث ب قض
وية ، وإعادة تأهيل وتق دران والأعمدة والسلالم والأساسات لاطات ووصلات الج الب

. ة ي آت المدن ش يرها من المن سور وغ اني والج ي المب ة ف ي رسان اصر الخ العن

•

ييم ق الاعتمادات ووثائق الت

ة طاقالوثيق ييمالن ق أساس الت

ETA-26/0123
ة تحت تأثير رسان ي الخ دام ف نّن M8–M30 وحديد تسليح Ø8–Ø32 للاستخ يب مس ض بّت لاصق بق  مث

الية لز ة والز ه الساكن ب ة وش الأحمال الساكن
EAD 330499-02-0601

EN 1992-4 :التصميم

ETA-26/0114
ة الي لز ة والز ه الساكن ب ة وش ا Ø8–Ø32 تحت الأحمال الساكن قً بّت لاح  وصلات حديد التسليح المث

والتعرض للحريق
EAD 330087-01-0601

EN 1992-1-1 / EN 1998-1 :التصميم
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دام المقصود الاستخ

نّنالمعيار يب مس بّتقض  وصلة حديد تسليححديد تسليح كمث

ETA-26/0123ETA-26/0123ETA-26/0114الاعتماد

ة التصميم EN 1992-4EN 1992-4EN 1992-1-1 / EN 1998-1طريق

التحميل

ة ق ق ير متش ة غ رسان ، خ M8 – M30Ø8 – Ø32Ø8 – Ø32ساكن

ة ق ق ة متش رسان ، خ M10 – M20–Ø8 – Ø32ساكن

الي لز Ø12 – Ø32، ابتداءً من C1: M12 – M20, C2: M12 – M16–C16/20ز

M10 – M20–Ø8 – Ø32التعرض للحريق

يلي غ ةالعمر التش ة و 100 سن 50 سن

المادة الأساس والتركيب

ن ة عادية الوز رسان C20/25 – C50/60C20/25 – C50/60C12/15 – C50/60خ

ة ة أو رطب اف ة ج رسان نعم، من C12/15 إلى C50/60نعم، من C20/25 إلى C50/60نعم، من C20/25 إلى C50/60خ

حر( ير ماء الب مور بالماء )غ ب مغ ير مسموحثق غ

اه التركيب وق الرأس(اتج يًا، وإلى الأعلى )ف ق ل، أف إلى الأسف

وط غ ة وبالهواء المض ر بالمطرق M8 – M30Ø8 – Ø32Ø8 – Ø32الحف

ة وف ر مج ة حف M8 – M30Ø8 – Ø28Ø8 – Ø30ريش

ر الماسي ي وثائق ETAالحف مول ف ير مش غ

من التصلب يل وز غ من التش ز

ة رسان يلالخ غ من التش افز ، ج ، رطب (2التصلب التصلب

1) −10°Cة يق 48 ساعة24 ساعة1 ساعة 45 دق

−5°Cة يق 28 ساعة14 ساعة1 ساعة 5 دق

0°Cة يق 14 ساعة7 ساعة45 دق

5°Cة يق ة25 دق يق 3 ساعة1 ساعة 30 دق

10°Cة يق 2 ساعة1 ساعة16 دق

15°Cة يق ة11.5 دق يق ة45 دق يق 1 ساعة 30 دق

20°Cة يق ة7.5 دق يق ة40 دق يق 1 ساعة 20 دق

25°Cة يق ة5 دق يق ة35 دق يق 1 ساعة 10 دق

30°Cة يق ة3 دق يق 1 ساعة30 دق

35°Cة يق ة2 دق يق ة25 دق يق 50 دق

40°Cة يق ة1 دق يق ة20 دق يق 40 دق

يل غ ة حرارة التش درج

طاق يلالن غ ة حرارة التش قصير الأمدطويل الأمددرج

I+40°C 40− إلى°C 24+من°C+40°C

II+80°C 40− إلى°C 50+من°C+80°C

III+120°C 40− إلى°C 72+من°C+120°C

قط. طاق II ف وصلات حديد التسليح )ETA-26/0114(: الن

انات التصميم بي

لازل احات وبيانات الز ز رابط والإ اومات الت ة ومق اومات المميّز المق
( و بّتات  ي الملحق C من ETA-26/0123 )المث والحريق واردة ف

ETA-26/0114 )وصلات حديد التسليح(.

قط )ETA-26/0123(؛ وصلات حديد التسليح ابتداءً من C°5− حيث يكون بّتات ف  ق على المث طب C )1°10− تن
ة حرارة بّت بالعزم أو تحميله. درج  دّ المث واز ش بل ج . زمن التصلب هو أدنى زمن ق زمن التصلب 13 ساعة

.0°C ة دون رسان ة حرارة الخ دما تكون درج ة من C°5+ إلى C°30+؛ ولا تقل عن C°15+ عن رطوش الخ
قط. بّتات ف  مورة بالماء للمث وب المغ ؛ الثق ة ة رطب رسان 2( خ
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ة نّن ان المس ب ض : الق انات التركيب بي

نّن يب مس M8M10M12M16M20M24M27M30الوحدةقض

ر ة الحف d0mm1012141822 / 24283035قطر ريش

اة رش dbmm1214162026303537قطر الف

ة بَّت  طعة المث ي الق ب الخلوص ف dfixmm912141822263033ثق

، الأدنى يت ب ث hef,minmm607080100120145145145عمق الت

، الأقصى يت ب ث hef,maxmm160200240320400480540600عمق الت

ر ب الحف h1mmhef + 5 mmعمق ثق

يا hminmmhef + 30 mm ≥ 100 mmhef + 2·d0سماكة العنصر، الدن

د، الأقصى TfixNm10204080130200250280عزم الش

اعد، الأدنى ب sminmm4050607590115120140الت

يا ، الدن ة ة من الحاف cminmm3540455055607580المساف

بّت  : حديد التسليح كمث انات التركيب بي

بّت  Ø8Ø10Ø12Ø14Ø16Ø20Ø25Ø28Ø32الوحدةحديد تسليح كمث

ر ة الحف d0mm10 / 1212 / 1414 / 16182025303540قطر ريش

اة رش dbmm12 / 1414 / 1616 / 18202227323742قطر الف

، الأدنى يت ب ث hef,minmm60708080100120150180200عمق الت

، الأقصى يت ب ث hef,maxmm160200240280320400500560640عمق الت

يا hminmmhef + 30 mm ≥ 100 mmhef + 2·d0سماكة العنصر، الدن

اعد، الأدنى ب sminmm405060757590115120140الت

يا ، الدن ة ة من الحاف cminmm354045505055607580المساف

: وصلات حديد التسليح انات التركيب بي

Ø8Ø10Ø12Ø14Ø16Ø20Ø22Ø25Ø28Ø30Ø32الوحدةوصلة حديد تسليح

ر ة الحف d0mm10 / 1212 / 1414 / 161820252630353540قطر ريش

اة رش dbmm12 / 1414 / 1616 / 182022272732373742قطر الف

، الأقصى يت ب ث lv,maxmm250 / 400250 / 500250 / 600700800100010001000100010001000عمق الت

فٍ بين اعد صا طر 16 مم )lv,max = 600 مم(. أدنى تب ر Ø12 بق : Ø12 – Ø32، مع حف ة الي لز سه. وصلات حديد التسليح الز رتيب نف اة و lv,max بالت رش يم الف كر ق تُذ هما؛ و يٍّ من دام أ وز استخ ر يج ة الحف طرين لريش كر ق د ذ عن
.B3 الملحق ،ETA-26/0114 : رساني طاء خ ا: mm ≥ 4·Ø 40. أدنى غ قً ين لاح بّت  ين مث ب ي قض

( و 1000 مم )وصلات حديد التسليح(. بّتات  ، حتى 640 مم )المث وب الأعمق لاط للثق طارية مع وصلة تمديد للخ وب حتى 300 مم؛ مسدس هوائي أو يعمل بالب : مسدس يدوي لأعماق الثق ن الحق
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خطوات التركيب

ار اب دوّ ق دام مث طر والعمق الصحيحين باستخ ب بالق ر الثق احف
ي حال ر. ف ة الحف اء عملي ب أثن ق من تعامد الثق قّ . تح ي طرق

طوة 3. رة إلى الخ اش تقل مب ة ان وف ر مج ة حف دام ريش استخ

خ 4 مرات ف ب بالن يف الثق ظ ب تن ر: يج ار الحف ب ب من غ ف الثق ظّ ن
ا 4 ددً خ مج ف ل، ثم بالن اة 4 مرات على الأق رش ل، ثم بالف على الأق

مرات على الأقل.

ي ة ف رطوش رم، ثم أدخل الخ لاط بالب ، وركّب الخ طاء الأمامي فُكّ الغ
المسدس.

أكد ج للت ت ءًا أوليًا من المن ز رج ج ، أخ ة رطوش دام الخ دء باستخ بل الب ق
لاط بلون ة من الخ رج المون ب أن تخ ا: يج ين تمامً ن تلاط المكوّ من اخ

انس. متج

نب انحباس الهواء؛ اعه لتج ام بدءًا من ق تظ ور بان ب المحف املأ الثق
ة ب بالمون ؛ واملأ الثق خ اء الض ئًا أثن  ي ش ئًا ف  ي طء ش لاط بب واسحب الخ

ه. حتى 2/3 من عمق

ق عمق ورًا، بعد تعليمه وف يب أو حديد التسليح ف ض أدخل الق
ن ة الحق ، وأزل مون ة يف ف فّ خ طء ومع حركة ل يت الصحيح، بب ب ث الت

. ر زمن التصلب تظ يل. ان غ زم بزمن التش ائدة من حوله. الت الز

لا نعم

يوت ة من الز الي ة وخ اف ية ج ولاذ اصر الف ب أن تكون العن . يج ن لاط وسدادة الحق دام وصلة تمديد الخ ن باستخ تُحق ، و اصة ة الخ يكي اة الميكان رش ( وبالف نٍ وط )5 × 4 ثوا غ ف بالهواء المض ظَّ  تُن وب الأعمق من 300 مم:  الثق
رى. ثات الأخ والملوّ


